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Administrarea unitatii de curs

Repartizarea orelor

Codul unitatii | Credite | Total Formade | Limba de

Labora .
de curs ECTS ore Curs Sem. t L .ind. | evaluare predare
or
Examen Limba
S.01.A.106 4 120 16 - 16 88 _
(scris-test) | romana

Integrarea cursului in programul de studii

Tehnologia constructiei de masini este o ramurd a stiintelor tehnice care se ocupa cu
studierea metodelor si procedeelor de prelucrare mecanica, pentru a asigura obtinerea produselor
in conditiile tehnice stabilite prin documentatie, cu cheltuieli minime si consum redus de
materiale la un volum de munca impus.

Ca ramura a stiintelor tehnice, se bazeazad pe cunostinte acumulate in cadrul disciplinelor
tehnice (studiul si tehnologia materialelor, teoria aschierii, constructia masinilor unelte,
rezistenta materialelor, organe de masini, ramurile electronici) a celor fundamentale
(matematica, fizica, chimia) si economice (stiinte economice, organizarea productiei), fiind de
fapt o ramura de sinteza intre disciplinele stiintifice si tehnice si cele economice.

Tehnologia constructiei de masini este domeniul pluridisciplinar al stiintei si tehnicii,
care se ocupa de cercetarea, proiectarea si valorificarea proceselor tehnologice de fabricare a
organelor de masini, de asamblare a masinilor si produselor, cercetarea, proiectarea si
exploatarea sistemelor tehnologice si a componentelor ei.

Obiectivul principal al unitatii de curs Tehnologia constructiei de magini I reprezinta
asimilarea de catre studenti a unor cunostinte fundamentale si aplicative referitoare la procesele
tehnologice utilizate in constructia de masini si la proiectarea unor asemenea procese

tehnologice;



Competente prealabile

Cunoastere si intelegere

e cunoasterea fundamentelor teoretice ale tehnologiilor contemporane de obtinere si
prelucrare a materialelor;

e aplicarea cunostintelor teoretice si deprinderilor practice in prognozarea metodelor de
prelucrare a suprafetelor in vederea asigurarii proprietatilor prescrise;

e realizarea proiectelor de cercetare stiintificd in domeniul tehnologiilor de producere;

e diagnosticarea defectelor straturilor de suprafata si stabilirea procedeelor de remediere a
acestora;

Deprinderi

e cfectuarea manuald a schitelor, reprezentarilor grafice, proiectiilor, sectiunilor;

e calcularea rezistentei pieselor supuse incovoierii, rasucirii, intinderii, comprimarii;

e cfectuarea diferitor lucrari manuale cu ajutorul instrumentelor de lacatusarie;

e cfectuarea diferitor lucrari pe strunguri, masini de gaurit, masini de frezat, masini de
rectificat, masini de danturat etc.;

e cfectuarea diferitor masurari cu ajutorul verificatoarelor;

e determinarea erorilor masurarilor;

e cfectuarea dependentelor grafice.

Competente dezvoltate in cadrul cursului

Cunoastere si intelegere

e Cunoasterea si intelegerea proceselor de productie industriale;

e Aprofundarea modului de repartizare a pieselor mecanice, citire si intocmire a desenelor
de executie;

e Cunoasterea grupelor de piese specifice industriei mecanice;

e Cunoasterea si identificarea materialelor si semifabricatelor uzuale in constructia de
masini, fenomenul tehnic in procesul tehnologic;

e Aspectele tehnologice ale proiectarii componentelor de produse;

e Aparate de masurare si control in industria constructoare de masini;

e Intelegerea principalelor procese de semifabricare si fabricare.



Explicatie si interpretare

e interpretarea si explicarea procesului tehnologic de prelucrare;

e Interpretarea proprietdtilor principalelor grupe de materiale utilizate in constructia de
masini;

e interpretarea influentelor prescriptiilor din desenul de executie asupra prelucrdrilor
aplicate in fabricarea piesei;

e Influenta fenomenelor din procesul tehnologic si sistemul tehnologic asupra preciziei
pieselor prelucrate;

e sistemul tehnologic MUSDP si implicatia acestuia preciziei de prelucrare.

Instrumental - aplicative
e Metode, programe si softuri de desenare-proiectare;
e Elaborarea tehnologiilor de prelucrare clasice si pe masini-unelte asistate;
e Reglarea masinilor unelte;

e Tehnici de masurare si control in industria constructoare de masini.

Atitudinale
e C(Cultivarea valorii conceptelor inginer si inginerie;
e Stimularea unei gandiri si abordari tehnologice;
e Atragerea Inspre mediul economic;
e Promovarea dezvoltdrii cunoasterii si societatea bazata pe cunostinte;

e (Cdautarea de solutii ingineresti.

Finalitatile cursului

CP1. Operarea cu concepte si metode stiintifice originale din domeniul tehnicii,
tehnologiei si utilizarea lor in comunicarea profesionala.

CP3. Elaborarea modelelor originale pentru descrierea fenomenelor si proceselor reale,
caracteristice domeniilor tehnicii, tehnologiei, studiate la disciplinele tehnico-tehnologice in
Institutii postgimnaziale.

CP4. Colectarea, prelucrarea, analiza si interpretarea informatiei stiintifice specifice

procesului tehnico - tehnologic.



CT1. Aplicarea regulilor de munca riguroasa si eficientd, manifestarea unei atitudini
responsabile fatd de domeniile tehnicii si tehnologiei pentru valorificarea optima si creativa a
propriului potential in situatii specifice cu respectarea principiilor si a normelor de etica
profesionala.

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nivelului de formare profesionald continua in vederea
adaptarii competentelor profesionale si manageriale la schimbarile actuale din domeniile tehnicii,

tehnologiei, pedagogiei si exigentele pietei muncii.

Continutul de baza al cursului, repartizarea orelor pe teme de studiu

Nr. de ore
acordate
Nr.
Continutul cursului Lucrul
d/o Contact |
) individ
direct
ual

Tema 1. Notiuni introductive privind tehnologia constructiei de
1. | masini. Tehnologia constructiei de masini ca obiect de studiu. 1 2
Directiile de dezvoltare in perspectivd. Importanta proceselor de
fabricatie. Legdtura cu alte discipline de studiu.

Tema2. Organizarea procesului de productie in constructia de
masini. Procesul de productie, procesul tehnologic si elementele lor
2| componente. Tipuri de productie in constructia de masini. Metode de 1 4
terminare a tipului de productie. Forme de organizare a proceselor de
productie. Tendinte actuale si de perspectiva in organizarea proceselor
de productie.

Tema3. Precizia de prelucrare. Conceptul de precizie de prelucrare.
Precizia prescrisd si cea de prelucrare. Factori care exercita influenta
3. | asupra preciziei de prelucrare. Definirea si clasificarea erorilor de 3 6
prelucrare. Precizia MU si  SDV-lor. Rigiditatea sistemului
tehnologic. Deformatiile termice, vibratiile si uzura sistemului

tehnologic.
Tema 4. Semifabricate utilizate in constructia de masini.
4. | Principii de alegere a semifabricatelor. Metode si procedee de 1 4

obtinere a semifabricatelor. Tipuri de semifabricate. Pregatirea
semifabricatelor.

Tema 5. Starea suprafetelor prelucrate. Conceptul de stare a
5. | suprafetei. Rugozitatea suprafetei. Factorii care exercitd influenta 2 4
asupra rugozitdtii suprafetei prelucrate. Influenta rugozitatii asupra
unor caracteristici de exploatare ale pieselor.

Tema 6. Orientarea si fixarea semifabricatelor. Aspecte legate de
6. | orientare si fixare. Notiunea de baza. Clasificarea bazelor. Scheme de 2 4
bazare si orientare. Erori de fixare a semifabricatelor.

Tema 7. Adausuri de prelucrare. Notiunea de adaos de prelucrare.
7. | Factori care determind mdrimea adausului de prelucrare. Metode de 2 4
determinare a adausurilor de prelucrare. Calculul adaosurilor de
prelucrare si al dimensiunilor intermediare.
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Tema 8. Normarea muncii in constructia de masini. Notiuni si
definitii. Structura normei de timp. Normarea operatiilor. Structura
8. | normelor de timp functie de structura operatiei si particularitatile 2 4
masinilor unelte. Normarea procesului tehnologic. Metode folosite
pentru studierea $i masurarea timpului de munca.
Tema 9. Elaborarea tehnologiilor in baza tehnologiei tip. Tipizarea
proseselor tehnologice. Clsificarea proceselor tehnologice. Tipizarea
9. | constructiilor  pieselor.  Tipizarea  constructiilor  suprafetelor 1 4
elementare. Tipizarea solutiilor tehnologice. Tipizarea prelucrarii
suprafetelor elementare, tipizarea prelucrdrii suprafetelor corelate,
tipizarea prelucrarii pieselor.
Tema 10. Documentatia tehnologica. Sistemul unic de documentatie
10. tehnologica. Fisa tehnologica. Fisa schitelor. Fisa operationala. 1 4
Regulele de comletare a documentatie tehnologice.
Total 16 40
Continutul lucrarilor de laborator
N Nr. de ore acordate
r.
4/ Tematica lucrarilor Contact Lucrul
° direct individual
Cercetarea procesului de uzurd a  sculei aschietoare.
1 Dependenta marimii uzurii de elementele regimului de 4 10
aschiere.
Calculul adaosurilor de prelucrare si determinarea
2 | dimensiunilor  operationale ale pieselor.  Calculul 4 12
dimensional al semifabricatului.. Analiza prealabila a
variantelor de obtinere a semifabricatelor.
3 | Analiza statisticd a preciziei. Determinarea preciziei 4 10
prelucrdrii unui lot de piese cu acelasi reglaj.
Normarea tehnicd a operatiilor tehnologice. Normarea
4. | operatiilor de strunjire. Normarea operatiilor de alezare. 2 8
Normarea operatiilor de frezare. Normarea operatiilor de
rectificare.
5. | Influenta regimurilor de aschiere asupra rugozitatii 2 8
suprafetelor prelucrate.
Total 16 48

Strategii didactice

Prelegerea, dezbaterea, studiul de caz, problematizarea, simularea de situatii, lucrul in grup,

metode de dezvoltare a gandirii tehnice, studiul documentatiei tehnologice si a bibliografiei.

Activitati de lucru individual

Pentru o mai buna nsusire a continuturilor disciplinei, pe parcursul semestrului studentii

vor studia un sir de teme de sine statator, care apoi vor fi verificate si puse in dezbateri la orele
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de consultatii, lucrand in grupe mici sau individual (dupa caz). Pe parcursul semestrului fiecare
student va avea de realizat cinci lucrari delaborator, fiecare student avand varianta individuala,
legate cu tematica orelor de laborator, in scopul intéririi deprinderilor practice de rezolvare a
problemelor practice, tinand cont de diversitatea si complexitatea aplicarii practice a notiunilor
teoretice. Sustinerea lucrarilor de laborator este publici, la orele de consultatii. In dependenti de
pregatirea individuald a fiecarui student, cadrul didactic poate reglementa complexitatea lucrului
individual. Lucrarile de laborator contin multiple si sofisticate calcule si necesitda un volum mare

de munca cu literatura de specialitate.

Forme si metode de evaluare
Sistemul de evaluare se bazeaza pe credinta cd cunostintele, abilitdtile si atitudinile au toate
importantd. Evaluarea finald se face in scris prin intermediul unui test final. Itemii de test sunt
formulati astfel incat sd accentueze intelegerea si capacitatea studentului de solutionare a
situatiilor concrete. Testul final acopera subiecte din fiecare capitol, conexate pe o problema
Standard minim de performanta:
= Prezenta obligatorie la toate lucrarile de laborator si efectuarea acestora.
» Prezenta la orele de curs si seminare (nu mai putin de 75%).
= Obtinerea notei minime de ,,5” la fiecare dintre atestari in care sunt incluse si rezultatele
evaluarii lucrdrilor de laborator.
* Demonstrarea in testul de evaluare finald a cunoasterii procedeelor de organizare a
sistemelor de productie in constructia de masini.
Pe perioada cursului se vor face testari ale cunostintelor.
Nota la disciplina constituie suma de la media curenta de la lucrarile de laborator si testarile

curente (ponderea de 50 %) si de la examen (ponderea de 50 %).
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