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Domeniul general de studiu: 14. Stiinte ale educatiei
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Denumirea specialitatii: 141.14. Educatia tehnologica;

Administrarea unitatii de curs:
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de curs ECTS ore Curs Sem. | Labor. | L.ind. | evaluare predare
Examen Limba
M.05.A.042 5 150 30 - 45 75 _
(scris-test) | roméana

Integrarea cursului in programul de studii

Cursul ,,Aschiere materialelor, masini-unelte si scule” (AMMUS) se preda la anul 111 la
specialitatea ”Educatia tehnologica”, este o disciplind fundamentala, componentd de orientare
catre un alt domeniu de formare la ciclul II (masterat), care intregeste pregdtirea tehnologica a
studentilor. Aceasta disciplind studiaza procesele prelucrarii materialelor prin aschiere, sculele
s1 masinele-unelte folosite in procesul de aschiere in conformitate cu specialitatile inginero-
pedagogice. Cunoasterea cursului AMMUS ii va permite viitorului specialist sd proiecteze si sa
dirijeze procesul tehnologic de confectionare a diferitor piese, asigurind o calitate si precizie
necesard, la o productivitate si economicitate Tnaltd. Totodatd aceasta disciplina serveste ca
baza pentru studierea de mai departe a cursurilor ,,Tehnologia constructiei de masini”, ,,Masini
cu comandd numericd”, ,,Protectia muncii” etc., in care, detaliat, se studiaza repararea si

confectionarea rationald a unor piese si ansambluri; folosirea rationald a tuturor resurselor de

productie; securitatea i protectia muncii.



Competente prealabile

Cunoagtere §i intelegere:

notiuni de deformatie eclastica, deformatie plastica, curgere a metalului, obosire a
metalului, forfecare;

calculul rezistentei pieselor la incovoiere, rasucire, comprimare, intindere;

notiuni de viteza, deplasare, fortd, putere, temperaturd, conductibilitate termica,
conductibilitate electrica, caldura specifica, transmisie de caldura;

proprietati ale materialelor de constructie (fizice, chimice, mecanice, tehnologice);
clasificarea materialelor de constructii;

notiuni de oteluri, fonta, aliaje;

notiuni de grad de libertate ale unui corp;

metode de limitare a gradelor de libertate;

transmisii prin roti dintate, curea;

notiuni de mecanisme;

clasificarea mecanismelor;

citirea desenelor tehnice, schemelor; semne conventionale folosite in desenele tehnice.

Deprinderi:

efectuarea manuala a schitelor, reprezentarilor grafice, proiectiilor, sectiunilor;
calcularea rezistentei pieselor supuse incovoierii, rasucirii, intinderii, comprimarii;
efectuarea diferitor lucrari manuale cu ajutorul instrumentelor de lacatusarie;
efectuarea diferitor lucrari pe strunguri;

masini de gaurit, masini de frezat, masini de rectificat;

efectuarea ascutirii sculelor aschietoare, netezirea lor;

efectuarea diferitor masurari;

calculul marimilor fizice;

determinarea erorilor masurarilor;

efectuarea dependentelor grafice.



Competente dezvoltate in cadrul cursului
Competente generale

Cunoastere si intelegere:

In cadrul disciplinei studentii vor cunoaste procese tehnologice, procedee tehnologice de
prelucrare mecanica prin aschiere si deformare, precum si confinutul operatiilor sau fazelor
tehnologice pe care acestea le presupun.

Explicare si interpretare:

Se va explica rolul disciplinei AMMUS in formarea profesionalda a profesorului de
Educatie tehnologica, cu accent pe capacitatea sa de a pune corect in aplicare o tehnologie
mecanica §i respectiv de a fi capabil de a proiecta o astfel de tehnologie. Etapele de intocmire a
unei tehnologii de prelucrare mecanica vor fi explicate detaliat.

Instrumental — aplicative:

Activitatea de laborator va urmari dezvoltarea competentelor de aplicare a tehnologiilor si
procedeelor de prelucrare, reglarea sistemului tehnologic de prelucrare in vederea atingerii
cerintelor de formd, dimensiuni §i de precizie formulate pentru piesd in desenul de executie.
Activitatea de proiectare va urmari dezvoltarea capacitatii studentului de a concepe tehnologii
corecte de prelucrare cu calcularea si stabilirea documentatd a datelor tehnologice (masina
unealta, SDV, adaosuri de prelucrare, regimuri de aschiere, norme tehnologice etc.). Se va crea
un limbaj tehnic adecvat pentru studenti. Se fa efectua familiarizarea cu planificarea cercetarilor
experimentale si prelucrarea dadelor.

Atitudinale:

Unitatea de curs realizeaza o cumulare a cunostintelor diverse dobandite la alte discipline
si care vor fi puse pe scheletul tehnologiei de prelucrare conceputd/ aplicatd. Competentele
profesionale in domeniu sunt in strinsa legdturd cu capacitatea de a armoniza si optimiza
informatii de naturd manageriald, proiectare — fabricatie, control si aprovizionare in conditii de
performantd tehnico — economica, utilizarea INTERNETULUI (motoare de cautare, portaluri,
etc.), capacitatea de utilizare a mijloacelor moderne de documentare si comunicare. Capacitatea
de relationare pe verticald si orizontala cu specialistii Tn domeniu, precum si cu personalul de

deservire a utilajelor este esentiala.
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Competente specifice

Cunoasterea elementelor geometrice a sculelor aschietoare;
cunoasterea proprietdtilor materialelor din care se confectioneaza scula agchietoare;
cunoasterea elementelor stratului aschiat;
cunoasterea bazelor fizice ale procesului de aschiere;
cunoasterea sistemului de forte ce actioneaza asupra piesei de prelucrat — sculd-masina-
unealta;
calculul acestor forte;
cunoasterea cauzelor si mecanismului uzarii sculelor aschietoare;
determinarea vitezei optime de aschiere;
cunoasterea constructiei si principiului de lucru al strungurilor, masinilor de gaurit,
frezat, rectificat, rabotat, mortezat, danturat, etc.;
cunoasterea notiunilor de proces de producere, proces tehnologic, operatie tehnologica,
fixare, faza; cunoasterea schemelor de orientare si fixare a pieselor;
destinatia si principiul de lucru al mecanismelor de strangere, centrare si fixare;
cunoasterea tehnologiei de prelucrare a suprafetelor de revolutie exterioare, inferioare,
suprafetelor plane, suprafetelor profilate, taierea filetului si prelucrarea pieselor cu
dantura.

Finalitatile cursului
Competente profesionale:

CP1. Operarea cu fundamentele stiintifice ale tehnicii, tehnologiei si ale stiintelor

educatiei si utilizarea acestor notiuni in comunicarea profesionala.

CP2. Elaborarea modelelor pentru descrierea fenomenelor si proceselor reale.

CP3. Rezolvarea de probleme tipice caracteristice modulelor cu caracter tehnologic si

specifice educatiei tehnologice.

CP4. Proiectarea obiectelor tehnice, rezolvarea de probleme tipice caracteristice

modulelor cu caracter tehnic si specifice educatiei tehnologice.

CP5. Proiectarea activitatilor didactice ce se refera la educatia tehnologica, specifice

treptei gimnaziale de Invatdmint, utilizind cunostintele acumulate la studierea unitatilor de curs

fundamentale si de specialitate.



Competente transversale:
CT3. Cunoasterea necesitatii de formare profesionala continua si autoevaluarea critica a
nivelului propriu profesional cu utilizarea eficienta a resurselor si tehnicii moderne de invatare,

comunicare pentru dezvoltarea profesionalad continua.

Calendarul de desfasurare a cursului

Numar
. . ul de
Nr. Continutul tematic ore
P
Tema 1. Notiuni generale
Prelucrarea materialului prin aschiere si Tnsemnatatea ei in industria
contemporana. Istoria dezvoltarii teoriei aschierii metalelor si masinilor- 1
unelte. Directiile dezvoltarii progresului tehnic mondial in domeniul
industriei constructoare de masini — unelte si scule aschietoare. Sarcinile si
continutul cursului. Legétura cu alte discipline tehnice.
Tema 2. Materiale pentru scule aschietoare
Cerintele fata de materialele pentru confectionarea sculelor agchietoare.
2 Clasificarea materialelor pentru scule si domeniul lor de intrebuintare. 1

Oteluri-carbon, oteluri aliate, oteluri rapide, carburi metalice, materiale
mineralo-ceramice, materiale abrazive, diamantul, elborul. Directiile
dezvoltarii tehnologiei materialelor pentru scule

Tema 3. Notiuni generale ale procesului de aschiere

Procedeele principale de prelucrare prin aschiere si particularitatile lor.
Miscarea de aschiere, componentele ei. Elementele regimului de aschiere:
3 viteza de aschiere, adancimea de aschiere, avansul. Dimensiunile aschiei 4
(parametrii aschiei).

Notiuni de productivitate. Timpul - masind si timpul - bucatd. Cdile de
ridicare ale productivitafii

Tema 4. Constructia si geometria seinelor aschietoare

Varietatea sculelor agchietoare. Elementele lor. Unghiurile constructive
si functionale ale sculei. Unghiurile de pozitie (unghiuri proiectante in
plan).

Cutite de strung. Clasificarea lor. Tipuri constructive de cutite. Calculul
cutitului de strung.

Cutite de rabotat. Cutite de mortezat. Brose. Particularitatile lor
constructive.

Scule pentru prelucrare gaurilor. Tipuri de burghie. Elementele
constructive si parametrii geometrici ale burghiului elicoidal. Largitoare si
alezoare: particularitatile constructive si geometria lor. Calculul sculelor de
gaurit la rezistenta.

Freze. Clasificarea lor. Elementele constructive si geometria frezelor.
Calculul frezelor.




Scule pentru danturarea rotilor dintate. Particularitatile lor

constructive.

Scule abrazive. Destinatia si clasificarea lor. Forma sculelor abrazive.
Marcarea lor. Metodica alegerii sculelor abrazive pentru diferite lucrari.

Ascutirea sculelor aschietoare. Netezirea lor.

Temab. Bazele fizice ale procesului de aschiere

Procesul formarii aschiei. Tipuri de aschii. Contractia aschiei. Influenta
diferitor factori asupra contractiei aschiei. Ecruisarea materialului prelucrat.

Depuneri pe tais. Fenomene termice in procesul de aschiere. Ecuatia
bilantului termic. Determinarea experimentald a temperaturii in zona de aschiere.
Influenta diferitor factori asupra temperaturii sculei.

Uzarea sculelor aschietoare. Criterii de apreciere ale uzurii. Durabilitatea
sculei aschietoare. Influenta diferitor factori asupra durabilitatii. Durabilitatea
optima a sculei. Caile de marire a durabilitatii efective ale sculei.

Lichide de aschiere. Proprietatile si clasificarea lor. Utilizarea lichidelor in
procesul de aschiere.

Tema 6. Rezistenta materialelor la aschiere

Determinarea analiticd a fortelor de aschiere. Actiunea fortelor de
aschiere. Forta rezultantd si descompunerea ei. Actiunea fortelor asupra
sculei, semifabricatului si masini - unelte.

Calcul fortelor de aschiere pentru diferite procedee de prelucrare.
Influenta diferitor factori asupra fortelor de aschiere. Metode si aparate de
masura a fortelor de aschiere.

Puterea de aschiere si puterea masinii-unelte.

Tema 7. Viteza de aschiere

Notiuni de viteza economica. Influenta diferitor factori asupra vitezei
de aschiere. Formule de determinare a vitezei de aschiere pentru diferite
procedee de prelucrare a metalelor. Dependenta productivitatii muncii de
elementele regimului de aschiere. Conditiile de prelucrare a materialelor cu
regimuri inalte de agchiere.

Notiuni de prelucrabilitate prin aschiere. Prelucrabilitatea diferitor
materiale. Procedee de imbunatatire a prelucrabilitatii materialelor.

Tema 8. Calitatea suprafetelor prelucrate prin aschiere
Gradul de calitate a suprafetei. Definitia, criteriile de evaluare si
clasificarea rugozitatii suprafetelor. Influenta diferitor factori asupra calitatii
suprafetelor. Aparitia vibratiilor si influenta lor asupra calitatii suprafetei
prelucrate. Dependenta caracteristicelor de expluatare a pieselor de calitatea
suprafetelor prelucrate prin aschiere

Tema 9. Particularitatile prelucrarii prin aschiere a materialelor
nemetalice

Prelucrare lemnului prin aschiere. Dependenta procesului de aschiere
de modul de asezare a fibrelor. Procedee principale de prelucrare a
lemnului: rindeluirea, strunjirea, geluirea, frezarea, rectificarea etc.
Particularitatile constructive si geometrice a sculelor pentru prelucrarea
lemnului.

Particularitatile prelucrarii prin aschiere a maselor plastice. Alegerea
elementelor de aschiere.




TemalO. Masini-unelte pentru prelucrarea materialelor

Clasificarea si marcarea masinilor-unelte de prelucrare a materialelor.
Miscari in masinile-unelte si semnele conventionale ale elementelor lor.
Determinarea gradelor de transmisie si deplasarilor pentru diferite tipuri de
transmisii. Raporturile de transmisie a lanturilor cinematice. Calculul
frecventelor si momentelor de rotatie. Serii de turatii. Serii de turatii ale
arborelui principal, de curse duble si avansuri in masinile-unelte.

Elemente tipice si mecaniSme elementare ale masinilor - unelte.
Ecuatiile lantului cinematic ale cutiilor de viteza si avansuri.

10 Arbori principali si sprijinele lor. Mecanisme: cu reglare continud;
pentru deplasari drept liniare; cu clichet si cu cruce de malta. Ambreaje.
Mecanisme de inversare. Transmisii planetare. Dispozitive de franare.
Mecanisme biela-maniveld. Sisteme de racire si ungere.

Motoare electrice asincrone, de curent continuu, pas cu pas, cu moment
de transmisie nalta.

Utilaj hidraulic. Semne conventionale folosite in schemele hidraulice
ale masinilor unelte. Pompe. Utilaj hidraulic de distribuire, reglare. Cilindre
hidraulice, motoare hidraulice. Sisteme de actionare hidraulicd cu reglare
volumetrica si laminara.

Tema 11. Strunguri

Destinatia strungurilor, clasificarea si marcarea lor. Lucrari efectuate
pe strunguri.

Strungul universal de filetat modelul 16K20, schema cinematica si

11 S \
constructia lui. Metode de prelucrare a suprafetelor conice, fasonate,
filetate. Dispozitive de prindere.

Particularitatile constructive ale strungurilor de tip scolar TB-16 s1 TB-
4. Ajustarea lor pentru taierea filetului.

Tema 12. Masini de gaurit si alezat

Particularitatile procesului de gaurire si alezare. Lucrari efectuate pe

12 masinile de gaurit. Clasificarea si marcarea masinilor de gaurit si alezat.
Dispozitive de prindere.

Constructia si schemele cinematice ale masinilor de gaurit vertical,
radial, de banc.

Tema 13. Masini de frezat

Esenta procesului de frezare. Destinatia, clasificarea si marcarea

13 maginilor de frezat. Lucrari efectuate pe masinile de frezat. Dispozitive de
prindere. Constructia si schema cinematica a conului divizor.

Constructia, principiul de lucru si schema cinematicd a masinii de
frezat orizontal 6P82. Masini de frezat de tip scolar NGF-101, NGF-101}

Tema 14. Masini de rabotat, mortezat si brosat

Esenta procesului de rabotare si mortezare. Lucrari efectuate pe
masinile de rabotat. Clasificarea si marcarea masinilor-unelte.

14 Constructia, schema cinematica si principiul de lucru al masinii de

rabotat 7M36, masinii de mortezat modelul 743.
Particularitatile procesului de aschiere prin brosare. Tipuri de masini de
brosat. Destinatia, constructia si principiul de lucru al masinii de brosat




modelul 751 OM.
Tema 15. Masini de rectificat si lustruit
Destinatia, clasificarea si marcarea masinilor de rectificat.
Lucrari efectuate pe masinile de rectificat. Destinatia, constructia si
15 | principiul de lucru al masinii de rectificat plan, in centre, fara centre, 1
interior.
Esenta procesului de netezire, superfinisare, honuire. Particularitatile
constructive ale masinilor de prelucrare fina.
Tema 16. Notiuni de prelucrare a rotilor dintate
Metode de prelucrare a rotilor dintate: metoda antrendrii si metoda
16 | copierii. Magini-unelte si scule aschietoare de danturat. Constructia, 1
principiul de lucru si schema cinematicd a masinilor de danturat prin frezare
si mortezare.
Tema 17. Masini-unelte pentru prelucrarea lemnului
Constructia si destinatia diferitor tipuri de masini-unelte pentru
17 | prelucrarea lemnului. Marcarea si particularitatile lor constructive. 1
Tipuri de scule aschietoare si dispozitive de prindere, folosite pe
masini-unelte de prelucrare a lemnului.
Tema 18. Probleme actuale de cercetare a masinilor-unelte
Precizia si fiabilitatea (siguranta) - principalii indici ai calitatii
maginilor-unelte. Formele (metodele) principale de verificare a preciziei si
sigurantei masinilor-unelte.
18 . : L . . - 1
Diagnosticarea masginilor-unelte. Bazele metodice ale incercarilor
programate a masinilor-unelte. Modelarea matematica a proceselor fizice ce
au loc in masinile-unelte. Prognozarea preciziei si sigurantei masinilor
unelte.
Total ore 30

Lista lucrarilor de laborator

1. Deformarea stratului aschiat;

2
3
4
5
6.
5
8
9

. Uzura sculelor aschietoare;
. Fortele de aschiere la strunjire;
. Influenta diferitor factori asupra temperaturii in zona aschierii la strunjire;

. Unghiurile constructive si de pozitie ale cutitului de strung;

Geometria sculelor utilizate la prelucrarea gaurilor;

. Geometria si clasificarea frezelor;
. Scule abrazive;

. Scule pentru prelucrarea materialelor nemetalice;

10. Studierea strungului universal de strunjit (modelul 16K20);

11. Studierea masinii de gaurit vertical (modelul 2A135);




12. Studierea masinii de gaurit radial (modelul 257);

13. Studierea masinii de rectificat rotund (modelul 3151);
14. Studierea masinii universale de frezat (modelul 6H81);
15. Studierea masinii de mortezat (modelul 743);

16. Studierea masinii de brosat orizontal (modelul 7510M).

Metode de predare - invatare: prelegerea, explicatia, dezbaterea, studiul de caz,
problematizarea, simularea unei situatii, metode de lucru in ateliere, metode de dezvoltare a
gandirii tehnice, studiul documentatiei tehnologice si al biografiei, citirea schemelor
cinematice.

Forme si metode de evaluare

Evaluarea curenta a studentilor (pondere de 60%) se efectuiaza prin metode practice de
laborator, testari curente si teme de acasa. Fiecare lucrare (in total 16 lucrari) este apreciata cu
o nota. Lucrarea de laborator presupune si rezolvarea unor probleme, efectuarea unor calcule
de verificare, unor elemente de cercetare, prelucrarea rezultatelor experimentale.

La evaluare se urmareste modul in care studentii folosesc limbajul desenului tehnic,
capacitatea de analiza si sinteza si nu in ultimul rind modul de sustinere al punctului de vedere.

Pe perioada cursului se vor face testari ale cunostintelor.

La lucrarile de laborator dupa o scurta trecere in revistda lucrdrii, se vor purta discutii
asupra fenomenelor si algoritmului de lucru, apoi pe echipe sau individual se va trece la
desfasurarea lucrarii (operatiile pe masinele unelte vor fi executate de laborant) si in final se va
evalua activitatea desfasurata si Insusirea cunostintelor.

Evaluarea finala se promoveaza sub forma unui test (scris). Subiectele la examen scris
contin 10 sarcini din compartimentele Bazele fizice ale procesului de aschiere; masini-unelte si
scule. Nota la disciplina constitue suma de la media curenta de la lucrarile de laborator si

testarile curente (ponderea de 60 %), si de la examen. (ponderea de 40 %).
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APROB
Seful Catedrei SFI
conf. Dr. V. Besliu

TEST

de evaluare a cunostintelor la disciplina ,,Aschierea materialelor, masini unelte si scule”.
Durata evaluarii — 120 min.

1. Sunt date un sir de materiale din care se confectioneaza sculele aschietoare. Numiti
grupa materialului, continutul chimic si ce scule se confectioneaza din materialul dat (se acorda
pana la trei puncte pentru fiecare material, total — pana la 12 puncte).

OCS 12A (Y12A); CrWMn (XBI'); Rpl8 (P18); T15K6 (R10);

2. Indicati pe desenul de mai jos elementele regimului de aschiere pentru urmatoarele
cazuri: a) strunjirea longitudinald; b) strunjirea frontala (Total — pana la 5 puncte).

1_ C __________ L] )

e S

/_\
3. Denumiti (cate 0,5 puncte) si definiti (cate 1 punct) unghiurile sculei: a, B, v, 9, &€,
Ay @, @1 (Se acorda pana la 12 puncte).

4. Indica prin sdgeti care simbol din coloana II corespunde parametrului din coloana I
(Se acorda pana la 8 puncte):
I I

Adancimea de aschiere So
Aria sectiunii transversale a
Avansul la o rotatie f
Latimea aschiei Vo
Viteza de aschiere Vs
Viteza de avans t
Grosimea aschiei S;
Avansul pe dinte b

5. Descrieti fenomenul de depuneri pe tais si argumentati necesitatea cunoasterii acestui
fenomen (Se acorda pana la 7 puncte).

6. Desenati schema principiald a dinamometrului electric capacitativ si faceti o succinta
descriere a principiului de lucru (Se acorda pana la 7 puncte).

7. Enumerati particularitatile prelucrarii mecanice a lemnului (pana la 7 puncte).



8. Explicati particularitatile constructive ale alezorului. (5 p. pentru a obtine nota 10).
9. Descifrati simbolurile urmat. masini — unelte: 6H81; 16K20d3; 7510 (pana la 8 p.).

10. Se da schema cinematica a unei cutii de viteze. Este necesar de (pana la 9 p.):
- scris ecuatia lantului cinematic (4 puncte);
- determinat frecventa minima de rotatie (1 punct);
- determinat frecventa maxima de rotatie (1 punct);
- determinat numarul de frecvente de rotatie a arborelui principal (2 punct);
- determinat ratia progresiei geometrice (1 punct).

@150 ”
@120, bk aw

Va doresc succes!

Baremul de notare:

Nota 10: 78 — 80 puncte
9: 73— 77 puncte
8: 67 - 72 puncte
7: 60 - 66 puncte
6: 51 - 59 puncte

40 - 50puncte
29 — 39 puncte
19 - 28 puncte
10 — 18 puncte
1 -9 puncte
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24,
25.
26.
27.
28.
29.
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2015

Lista intrebarilor la disciplina
»Aschierea materialelor, masini-unelte si scule”

Stiinta despre aschiere. Sarcinile ei principale.

Materiale pentru scule (oteluri carbon, oteluri aliate si rapide).
Materiale pentru scule (aliaje dure, mineralo-ceramica, diamant).
Metodele de prelucrare prin aschiere. Miscari la maginile unelte.
Elementele regimului de aschiere la strunjire.

Elementele regimului de aschiere la burghiere.

Elementele regimului de aschiere la frezare.

Elementele si geometria constructiva a sculelor aschietoare.
Geometria efectiva a sculelor aschietoare.

. Unghiurile constructive si efective de pozitie a sculelor aschietoare.

. Productivitate. Timpul magina si timpul bucata.

. Esenta procesului de aschiere. Tipuri de aschii.

. Ascutisuri de depunere si influenta lor asupra procesului de aschiere.
. Contractia aschiei si caracteristicile ei.

. Ecruisarea si influenta diferitor factori asupra ei.

. Fenomene termice in procesul de agchiere.

. Metodele de determinare a temperaturii in zona de aschiere.

. Lichidele de aschiere si influenta lor asupra procesului de aschiere.

. Uzura sculelor aschietoare. Criteriile de apreciere a uzurii.

. Durabilitatea sculelor aschietoare. Alegerea durabilitatii optime.

. Fortele de aschiere la strunjire. Momentele si putere la strunjire.

. Influenta diferitor factori asupra fortelor de aschiere.

. Fortele de aschiere ce actioneaza asupra burghiului la gaurire. Momentul de rotatie si

puterea la burghiere.

Fortele ce actioneaza asupra frezei la frezare. Momentele §i puterea.
Metodele si aparatele pentru determinarea fortelor de aschiere.
Determinarea vitezei economice de aschiere la strujire.
Determinarea vitezei economice de aschiere la burghiere.
Determinarea vitezei economice de aschiere la frezare.

Influenta diferitor factori asupra vitezei economice de aschiere.



30.

31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45,
46.
47.
48.
49.

50.
51.
52.
53.
54,

Calitatea suprafetei prelucrate. Influenta conditiilor de aschiere asupra calitatii
suprafetei prelucrate.

Prelucrabilitatea materialelor. Caile de sporire a prelucrabilitatii.

Particularitatile de prelucrare prin agchiere a lemnului.

Particularitdtile prelucrarii prin agchiere a maselor plastice.

Burghie. Constructia, geometria si clasificarea lor. Procesul de burghiere.

Lagitoare si alezoare. Particularitatile constructive si geometrice.

Frezele. Geometria si clasificarea lor. Particularitatile procesului de frezare.

Brose. Constructia si geometria lor. Procesul de brosare.

Masini-unelte. Clasificarea si marcarea lor.

Strungul 16K20. Analiza schemei cinematice, ecuatia miscarii principale si de avans.
M-U de gaurit 2A135. Ecuatia miscarii principale.

M-U de gaurit 257. Ecuatia miscarii principale.

M-U de frezat 6H81. Ecuatia miscarii principale.

M-U de rabotat 7M36. Ecuatia miscarii principale.

M-U de mortezat 743. Ecuatia miscarii principale.

M-U de rectificat 3151. Ecuatia miscarii principale.

M-U de brosat 7510M.

Tipuri de M-U. Mecanismele lor de baza. Miscari la M-U.

Scule aschietoare pentru filetat. Particularitatile constructive.

Scule aschietoare pentru prelucrarea lemnului. Particularitatile constructive si
geometrice.

Scule aschietoare de prelucrat mase plastice. Particularitatile constructive si geometrice.
Notiuni despre danturare. M-U, scule si dispozitive utilizate la danturare.

Clasificarea si marcarea sculelor abrazive.

Miscari pe masini-unelte. Semne conventionale utilizate pe schemele cinematice.
Elementele regimului de aschiere la rabotare, mortezare si brosare.

Titularul disciplinei dr.conf. A.Balanici



