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Informatii de identificare a unitatii de curs
Facultatea: Stiinte Reale, Economice si ale Mediului
Catedra: Stiinte fizice si ingineresti
Codul si denumirea domeniului general de studiu: 071 Inginerie si activitati ingineresti
Codul si denumirea domeniului de formare profesionala: 0710 Inginerie si
management
Codul si denumirea specialitatii: 0710.1 Inginerie si management in transportul auto

Denumirea unitatii de curs: Masini si scule |
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Anul de studii si semestrul in care se studiaza: Anul Ill, Semestrul 6
Forma de organizare a invatamantului: Cu frecventa redusa
Regimul unitatii de curs: Optionala

Categoria formativa: Orientare spre specialitatea de baza

Informati referitoare la cadrul didactic

Alexandru BALANICI, doctor in stiinte tehnice, conferentiar universitar,
absolvent al Universitatii de Stat ,Alecu Russo” din Balti, specialitatea ,Discipline
tehnice, munca si fizica” (1977). Studii postuniversitare de doctorat, Facultatea
Automatizare si Mecanizare, Universitatea Tehnica
,N. Bauman” din Moscova, Rusia (1988-1991).

Biroul: 310, 307.

Telefon: 0-231-52-481

E-mail: alexandru.balanici@gmail.com

Catedra Masini-unelte,

Orele de consultatii: Conform orarului de la Catedra. Consultatiile se ofera
fata in fata, in cadrul grupului creat pe Viber, posta electronica, videoconferinta

(Microsoft Teams, Google Meet, Zoom, Discord etc.).



Integrarea unitatii de curs in programul de studiu

Unitatea de curs ,Masini si scule II” se preda la anul Ill, semestrul 5, la
specialitatea 0710.1 Inginerie si management in transportul auto, este o disciplina
de specialitate, care intregeste pregatirea tehnico-tehnologica a studentilor de la
specialitatile ingineresti. Parcul de masini-unelte, aflat in dotarea intreprinderilor
constructoare de masini, cuprinde o varietate foarte larga de tipuri si dimensiuni de
masini, impusa de varietatea mare a formelor, dimensiunilor si materialelor pieselor
de prelucrat prin aschiere, a preciziilor dimensionale, a calitatii suprafetelor
prelucrate, a tipurilor si materialelor sculelor aschietoare etc. in tarile cu o industrie
bine dezvoltata se intalnesc mii de tipuri si dimensiuni de masini-unelte.

Aceasta unitatea de curs studiaza constructia si principiul de lucru a unei game
largi de masini-unelte cu actiune mecanica, hidraulicd sau electricd. Cunoasterea
continutului cursului "Masini si scule I” va permite viitorului specialist s& proiecteze si
sa dirijeze procesul tehnologic de confectionare a diferitor piese, asigurand o calitate
Si precizie necesara, la o productivitate si economicitate inalta. Aceasta disciplina se
bazeaza pe cunostintele obtinute in cadrul disciplinelor de studiu ,Desenul tehnic”,
»1ehnologia materialelor”, ,Mecanica tehnica II”, ,Proiectarea elementelor de masini,
,Practica de producere”, ,Protectia muncii” etc., in care, detaliat, se studiaza
proiectarea, confectionarea, exploatarea si repararea rationald a unor piese si
ansambluri, folosirea rationalda a tuturor resurselor de productie, securitatea si
protectia muncii.

Obiectivele disciplinei sunt: cunoasterea, intelegerea si utilizarea adecvata a
notiunilor specifice disciplinei; explicarea si interpretarea unor idei, procese precum si
a continuturilor teoretice ale disciplinei; initierea in activitatea de cercetare specifica
disciplinei.

Exigente si competente prealabile

Pentru studierea acestei unitati de curs studentul trebuie sa posede urmatoarele

cunostinte si competente:

— cunoasterea procedeelor de prelucrare a materialelor prin aschiere;

— cunoastere notiunilor de deplasare, viteza, frecventa de rotatie, forta,
putere;

— calculul rezistentei pieselor la incovoiere, rasucire, comprimare, intindere;

— notiuni generale despre mecanisme; clasificarea mecanismelor; transmisii
prin roti dintate, curea, melc, cremaliera etc.;
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— citirea desenelor tehnice, schemelor; semne conventionale folosite pe
desenele tehnice;

— efectuarea manuala a schitelor, reprezentarilor grafice, proiectiilor,
sectiunilor;

— efectuarea diferitor lucrari manuale cu ajutorul instrumentelor de
lacatusarie;

— efectuarea diferitor lucrari pe strunguri, masini de gaurit, de frezat, de

rectificat;

efectuarea ascultirii sculelor aschietoare, netezirea lor;

calculul marimilor fizice;

determinarea erorilor masurarilor;

executarea unor dependente grafice.

Competente profesionale si transversale
dezvoltate in cadrul unitatii de curs

CP1. Realizarea calculelor, demonstratiilor si aplicatiilor pentru rezolvarea de
sarcini specifice ingineriei si managementului bazate pe cunostinte din stiintele
fundamentale.

CP2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor de baza din stiinte
tehnice si economice in scopul modelarii si solutionarii problemelor ingineresti luadnd
in consideratie economisirea resurselor, protectia muncii si mediului.

CP4. Elaborarea proceselor tehnologice pentru fabricarea produselor in
situatii deosebite, dar analogice, si sa utilizeze solutii cunoscute in rezolvarea
problemelor noi.

CP5. Proiectarea functionald, constructiva, a produselor industriale in vederea
gestionarii proceselor de industrializare a produselor si resurselor intreprinderii in
situatii deosebite cu utilizarea de solutii cunoscute in situatii noi.

CT1. Aplicarea regulilor de munca riguroasa si eficientd, manifestarea unei
atitudini responsabile fatd de domeniul stiintific si didactic, pentru valorificarea optima
si creativa a propriului potential in situatii specifice, cu respectarea principiilor si a
normelor de etica profesionala.

CT2. Desfasurarea eficienta si eficace a activitatilor organizate in echipa.



Finalitatile unitatii de curs

La finalizarea studierii unitatii de curs ,Masini si scule I” si realizarea sarcinilor
de invatare, studentul va fi capabil:

— sa elaboreze procese tehnologice pentru fabricarea produselor in situatii
deosebite si sa utilizeze solutii cunoscute in rezolvarea problemelor noi;

— sa identifice materiale precum si destinatia, constructia, principiul de
functionare a utilajelor, echipamentelor din industria constructiei de masini, in special
de automobile, in scopul utilizarii lor in comunicarea profesional3;

— sa utilizeze cunostinte din stiintele ingineresti de baza pentru explicarea
principiilor de functionare a sistemelor tehnice si interpretarea unor variate tipuri de
concepte, situatii, procese, proiecte utilizand limbajul grafic si ingineresc;

— sa utilizeze adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru a
aprecia calitatea, avantajele si limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masini
clasice sau/si cu comanda numerica;

— sa elaboreze proiecte profesionale de procese tehnologice de fabricare a

produselor cu utilizarea principiilor si metode lor consacrate in domeniu.

Continutul unitatii de curs

a) Tematica si repartizarea orientativa a orelor de curs

N Continutul cursului Nr.
d/o ’ de ore

Tema 1. Generalitati. Definirea masinilor — unelte, notiuni generale.
1. |Clasificarea si simbolizarea masinilor — unelte. Scopul si sarcinile cursului. 1
Istoricul dezvoltarii masinilor-unelte. Legatura cu alte discipline de studiu.

Tema 2. Generarea suprafetelor pe masini — unelte. Elementele
generarii  suprafetelor. Obtinerea curbei generatoare. Generarea
2. |suprafetelor reale pe masini-unelte Generarea suprafetelor plane reale.| 0,5
Generarea suprafetelor cilindrice reale. Generarea suprafetelor conice
reale. Generarea suprafetelor complexe.

Tema 3. Structura masinilor—unelte, parametrii determinanti. Lanturile
cinematice de lucru (principale): destinatie, parti componente. Lanturi
cinematice pentru miscari auxiliare. Lanturi cinematice de comanda. Lanturi

3. . . . o . . |05
cinematice de automatizare. Lanturi cinematice de control. Circuite si
instalatii anexe. Schema teoreticd generald a masinii — unelte.
Caracterizare.

4. |Tema 4. Structura si actionarea lanturilor cinematice de lucru. Conditii| 0,25
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Nr.
d/o

Continutul cursului

impuse structurii lanturilor cinematice. Actionarea lanturilor cinematice.
Formula structurala a lanturilor cinematice.

Nr.
de ore

Tema 5. Elemente componente ale lanturilor cinematice Elemente de
siguranta. Cuplaje. Inversoare de sens. Subansamble pentru reglarea
turatiei. Stabilirea gamei de reglare a turatiei. Subansamble specifice
pentru reglarea continua a turatiilor utilizate n lanturile cinematice
principale. Subansamble pentru reglarea in trepte a turatiilor. Determinarea
treptelor de turatii. Determinarea rapoartelor de transmitere intre arbori.
Stabilirea variantei constructive optime. Structura cinematica a
subansamblelor pentru reglarea in trepte a turatiilor. Subansamble
specifice pentru reglarea in trepte a turatiilor utilizate in lanturile cinematice
principale. Subansamble specifice pentru reglarea in trepte a turatiilor
utilizate n lanturile cinematice de avans.

Tema 6. Subansamble pentru frAnare. Subansamble pentru transformarea
miscarii de rotatie in miscare de translatie utilizate in lanturile cinematice
principale. Subansamble pentru transformarea miscarii de rotatie in
miscare de translatie utilizate 1in lanturile cinematice de avans.
Subansamble pentru transformarea miscarii de rotatie continud in miscare
de rotatie intermitenta utilizate in lanturile cinematice de avans.

1,25

Evaluarea periodica

Tema 7. Lanturi cinematice cu structura mecanica pentru miscari
auxiliare. Lanturi cinematice pentru actionarea dispozitivelor de prindere.
Lanturi cinematice pentru pozitionare. Lanturi cinematice auxiliare de
divizare. Lanturi cinematice de divizare circulara cu capete divizoare.
Divizarea liniara cu ajutorul capului divizor. Prelucrarea canalelor elicoidale
cu ajutorul capului divizor. Lant cinematic de divizare cu cruce de Malta.
Lant cinematic de divizare cu clichet. Lant cinematic de divizare cu discuri
diferentiale. Lant cinematic de divizare cu placi de divizare.

Tema 8. Transferul miscarii in lanturile cinematice. Raportul de transfer
al mecanismelor. Capacitatea de reglare a mecanismului. Asocierea
lanturilor cinematice. Asocierea in serie a lanturilor cinematice. Asocierea
in paralel a lanturilor cinematice. Asocierea mixta a lanturilor cinematice.

0,5

10.

Tema 9. Conectarea lanturilor cinematice. Conectarea intre lanturilor
cinematice de lucru. Conectarea dintre doua miscari de lucru (rotatie —
rotatie). Conectarea dintre doud miscari de lucru (rotatie — translatie).
Conectarea a doua lanturi cinematice de avans (rotatie — translatie).
Conectarea dintre lanturilor cinematice de lucru si lanturile cinematice
auxiliare. Conectarea lanturilor cinematice auxiliare prin mecanismul
diferential. Conectarea lanturilor cinematice auxiliare prin cupla de fuga.

0,5

11.

Tema 10. Lantul cinematic de filetate. Generarea directoarei si suprafetei
elicoidale. Structura lantului cinematic la filetare.

0,5




N Continutul cursului NI
d/o ’ de ore
Tema11. Metodica ajustarii lanturilor cinematice. Alegerea numarului de
12 dinti ale rotilor de schimb. Metoda descompunerii in produsi simpli. Metoda 05
" |Tnlocuirii unor numere des intalnite in calculul lanturilor cinematice cu fractii '
aproximative. Metoda lui Knape. Metoda lui Sundacov.
Tema 12. Lantul cinematic de rulare. Cinematica generarii prin rulare.
13. T ) ) . 0,5
Structura lantului cinematic de rulare. Lantul cinematic de detalonare
Tema 13. Organe specifice masinilor-unelte. Batiurile masinilor-unelte.
14 Forma constructiva a batiurilor. Clasificarea batiurilor. Ghidajele masinilor- 1
" |unelte. Constructia si reglarea ghidajelor. Arborii si axele masinilor-unelte.
Cuplaje utilizate la masinile - unelte
Total 12
b) Tematica si reprezentarea orientativa a orelor de laborator:

N Tematica lucrarilor Nr. de
d/o ore
Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a strungului normal
1. |de filetat de modelul 16K20. Scule de strunjit: clasificare, destinatie, 2

proiectare.
Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a masinii de gaurit
2. |vertical de modelul 2A135. Scule de gaurit: clasificare, destinatie, 1
proiectare.
Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a masinii de gaurit
3 . ’ ’ ’ 2
radial de modelul 257.
. Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a masinii de
4. |rectificat In centre de modelul 3151. Scule de rectificat: clasificare, 2
destinatie, proiectare.
Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a masinii de frezat
5. |orizontal de modelul 6H81. Scule de frezat: clasificare, destinatie, 2
proiectare.
6 Constructia, principiul de lucru si schema hidraulica a masinii de brosat de 1
"~ |modelul 7510. Scule de brosat: clasificare, destinatie, proiectare.
7 Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a masinii de mortezat de 1
" | modelul 743. Scule de mortezat si rabotat: clasificare, destinatie, proiectare.
8 Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a masinii de danturat 1
" |de modelul 5B12. Scule de danturat: clasificare, destinatie, proiectare.
Total 12




Strategii/metode de predare si invatare
Prelegerea, conversatia euristica, explicatia, dezbaterea constructiva, analize de
caz, studiul de caz, problematizarea, simularea de situatii, metode de lucrul in grup,
individual si formal, ateliere (grupuri) de lucru, metode de dezvoltare a gandirii
tehnice, analitice, inovatie si critice, portofoliul, studiul documentatiei tehnologice,
documentelor curriculare si a bibliografiei.
Activitati de lucru individual al studentului

Activitatea de lucru individual este o componenta obligatorie a activitatii de
instruire si include studiul dupa manualele recomandate si suportul de curs oferit,
documentarea din Biblioteca Stiintifica a universitatii sau internet, in reviste, ziare etc.

Pentru o mai buna insusire a continuturilor disciplinei, pe parcursul
semestrului studentii vor studia un sir de teme de sine statator, care apoi vor fi
verificate si puse in dezbateri la orele de laborator si de consultatii, lucrand in grupe
mici sau individual (dupa caz). Pe parcursul semestrului fiecare student va avea de
efectuat si sustinut 8 (opt) lucrari de laborator. La orele de laborator fiecare student
primeste si sarcini individuale legate de calculul cinematic, care pot fi analizate,
consultate suplimentar doar la orele de consultatii.

Fiecare lucrare individuala este evaluata cu o nota. Monitorizarea realizarii
lucrarilor individuale se realizeaza la orele de consultatii care sunt stabilite in graficul
de la catedrd, de comun acord cu studentii si cadrul didactic responsabil de
disciplina. Sarcinile pentru lucrul individual sunt date de responsabilul de disciplina la
orele de curs si tot el stabileste termenii de indeplinire a sarcinilor. Pe parcursul
semestrului sunt organizate ore de consultatii in vederea verificarii si evaluarii
activitatilor individuale. in dependentd de pregatirea individuald a fiecarui student,
cadrul didactic poate reglementa complexitatea lucrului individual. Nota obtinuta

pentru lucrul individual Nj este parte componenta a notei semestriale.

Evaluarea
Evaluarea curenta se efectueaza in cadrul prelegerilor si orelor de laborator
prin diverse modalitati: teste de evaluare, raspunsuri orale, prezentarea lucrarilor de
control. Pe parcursul semestrului, dupa studiul a jumatate din partea teoretica,
studentii vor sustine un test de evaluare periodica (durata testului este de 1 ora 30

minute). Studentii care vor absenta si cei care vor obtine o notd mai mica decéat 5 vor



avea posibilitatea sa sustina repetat testul de evaluare periodica. Evaluarea
periodica poate fi sustinuta maximum din trei incercari.

La examinarea finala vor fi admisi doar studentii cu note mai mari de nota 5 la
evaluarea curenta (Ne, evaluarea periodica (Nep) Si pentru activitatea de lucru
individual (Nj ).

Nota semestriala Ns se calculeaza ca medie aritmetica dintre aceste trei
componente:

Ns= (Nec+ Nep+ NIi) /3

Nota semestriala Ng constituie 60% din nota generala la unitatea de curs.

Fiecare lucrare de laborator (in total 8 lucrari) este apreciata cu o nota. La
evaluare se urmareste modul in care studentii folosesc limbajul tehnic, capacitatea
de analiza si sinteza si nu in ultimul rand modul de sustinere al punctului de vedere.

Evaluarea finala se promoveaza sub forma unui test (scris). in cadrul evaluérii
finale studentul poate sa consulte orice informatie prezenta cu el in afara de
gadgeturi conectate la internet. Durata examenului este de 1,5 ore astronomice.

Nota generala Ny la unitatea de curs se calculeaza, cu precizia de pana la
doua zecimale, conform formulei:

Ng = 0,6 Ns + 0,4 Ne,
unde Ng - este nota general a unitatii de curs, Ns - este nota semestriala, iar N - este

nota de la examen.

Resurse informationale

1. TYPTAKOB, A. M. MeTtannopexywme cTaHku. PacyeT M NpOeKTMpOBaHMuE :
yyebHoe nocobue pgns By3oB/ A. M. [lyptakoB. — 2-e u3g. — Mockea :
N3paTtensctBo HOpawnt, 2024. — 135c.— (Bbicwee ob6pa3oBaHue). —
ISBN 978-5-534-08480-1.

2. PesaHue mamepuarnos. Pexywul uHcmpymeHm 8 2 4. Yactb 1 : y4ebHuK ans
cpegHero npodpeccnoHansHoro obpasosanusa / A. I'. CxupTtnaase [v gp.] ; noa
obwen pepakumen H. A. Yembopucosa. - Mocksa : M3patenbcteo HOpawr,
2024. - 263 c. - ISBN 978-5-534-02278-0.

3. TONEMBWEBCKUW, A. . Memanropexyuwue cmaHku: y4eb. nocobue. B 2 u.
! A. W. Tonembuesckuin. — Hosononouk: Monou. roc. yH-T um. EBdpocmHmnm
Monoukon, 2023. — Y. 1. — 272 c. ISBN 978-985-531-839-3.
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4. BEPEVHA, J1. . YcTponcTBO METanmopexyLmx CTaHKoB : y4eOHUK ans
CTyd. ydpexaeHun cpea. npod. obpasoanus / J1. . BepenHa, M. M.
KpacHoB. — 3-e uaa., ctep. - M. : UspatenbckunueHTp «Akagemmnay, 2016. -
432 c. ISBN 978-5-4468-2902-6

5. VALDA, A., BOTEZ, E., VELICU, S. Proiectarea masinilor-unelte, Editura
Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1980, 510 p.

6. MORARU, Vasile, PLAHTEANU, Boris, VELICU, Spiru s.a. Masini unelte
speciale. Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982, 276 p.

7. BOTEZ, E., Masini — unelte. Bazele teoretice ale proiectarii, vol. |, Il, Editura
Tehnica, Bucuresti, 1977, 326 p..

8. DOMENTE, Gr. s.a., Magini — unelte si sisteme de masini, Editura Stiinta,
Chisinau, 1992

9. FARTAIS, C., DULHARIU, V., CEFRANOV, E., Masini — unelte. Indrumar de
laborator, Institutul de invatamant Superior Suceava, 1986, 412 p.

10.GHEGHEA, 1., PLAHTEANU, B., MITOSERIU, C. s.a., Masini — unelte si
agregate, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1983, 264 p. .

11.MIRONEASA, C., FARTAI$, C., Magini-unelte, partea I, Editura Universitatii
Stefan cel Mare, Suceava, 2000, 192 p.

12.MORARU, V., Teoria si practica masginilor — unelte, Editura Didactica si
Pedagogica, Bucuresti, 1985, 312 p..

13.4YEPHOB, H.H. Memannopexywue cmaHku: Y4ebHUK Orisi MEXHUKYMO8 10
cneuuanbHocmu “O6pabomka memarnnos pesaHuem”, 4-e wu3g., M.,

MawwwuHocTpoeHue, 1988. 416 c.
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MODEL DE TEST DE EVALUARE PERIODICA
TEST

de evaluare a cunostintelor la unitatea de curs ,,Masini si scule I” (EP)

I. E necesar de determinat grupa/tipul/ parametrul de baza pentru
urmatoarele masini —unelte: 1IM63; 1P326; 2P135®2; 7430; 3M151; 6B12 (péna la
1,5 puncte de fiecare tip)

Total - 9 puncte.

Il. in figura 1. sunt indicate un sir de mecanisme pentru variatia in trepte a
frecventelor de rotatie precum si alte tipuri de mecanisme. Este necesar de:

- indicat tipul mecanismului;
- de indicat pe scheme care elemente sunt fixate pe arbore si care sunt alunecatoare;
- care este destinatia mecanismului dat si foarte succint descrieti principiul de lucru;
- cum se calculeaza raportul de transmisie (daca este posibil) pentru mecanismul dat;
Fiecare raspuns corect se noteazé cu 0,5 puncte, pentru fiecare mecanism aparte.
Total - 14 puncte.

lll. Se da schema cinematica a unui cutii de viteze (Fig.2). Este necesar de
indicat:

- elementele fixate pe arbori si elementele alunecatoare (6 puncte);

- scrieti ecuatia lantului cinematic (4 puncte);

- determinati frecventa minima de rotatie (1 puncte);

- determinati frecventa maxima de rotatie (1 puncte);

- determinati numarul de frecvente de rotatie a arborelui principal (1 punct);
- determinati ratia progresiei geometrice (1 punct);

Total - 14 puncte.

Barem de notare

Nota 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Puncte | 1-2 3-5 6-9 | 10-14 | 15-19 | 20-23 | 24-27 | 28-31 | 32-34 | 35-37
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MOSTRA DE TEST DE EVALUARE FINALA
TEST
de evaluare a cunostintelor la unitatea de curs ,,Masini si scule I”
Durata evaluarii — 120 min
I. Se dau un sir de mecanisme pentru variatia in trepte a frecventelor de
rotatie precum si alte tipuri de mecanisme. Este necesar:
— de indicat tipul mecanismului;
— de indicat pe scheme care elemente sunt fixate pe arbore si care sunt
alunecatoare;
— care este destinatia mecanismului dat si foarte succint descrieti principiul de
lucru;
— cum se calculeaza raportul de transmisie pentru mecanismul dat;
Fiecare raspuns corect se noteaza cu 0,5 puncte, pentru fiecare mecanism aparte.
Punctaj maximal - 12 puncte.
Il. Se da schema cinematica a unui cutii de viteze. Este necesar de indicat:
— elementele fixate pe arbori si elementele alunecatoare (3 puncte);
— scrieti 2-3 formule structurale ale mecanismului de transmisie dat (cate un
punct pentru fiecare formula, dar nu mai mult de 3);
— scrieti ecuatia lanului cinematic (4 puncte);
— determinati frecventa minima de rotatie (1 puncte);
— determinati frecventa maximéa de rotatie (1 puncte);
— determinati numérul de frecvente de rotatie a arborelui principal (1 punct),
— determinati ratia progresiei geometrice (1 punct);
Punctaj maximal - 20 de puncte.
[ll. Se da schema cinematica a unei cutii de avansuri. Este necesar de:
— scris ecuatia lantului cinematic (5 puncte);
— determinati numarul de avansuri (1 punct);
— determinat avansul maximal/minimal longitudinal (2 puncte);
— determinat avansul maximal/minimal transversal (2 puncte);
— determinat pasul maximal al filetului obtinut pe strung (1 punct);
— determinat pasul minimal al filetului obtinut pe strung (1 punct).
Punctaj maxima - 12 puncte.
IV. Este necesar de taiat filet, pe un strung de filetat, cu numarul de spire
K=12 pe un tol. Pasul surubului conducéator Ps.c=8 mm, iar raportul de transmisie a
tuturor rotilor dintate angrenate constant constituie iconst.=1/3. De ales rotile dintate
(a/b*c/d) pentru lira rotilor de schimb. Punctaj maximal -
6 puncte.

Barem de notare

Nota 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Puncte | 1-2 3-5 6-9 | 10-15 | 16-21 | 22-27 | 28-34 | 35-41 | 42-46 | 47-50
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