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Discutat si aprobat la sedinta Catedrei de stiinte fizice si ingineresti.

Procesul-verbal nr. 5, din 06.11.2024.
Seful Catedrei de stiinte fizice si ingineresti (a conf. univ., dr. Vitalie BESLIU

~Ff

Analizat si recomandat la sedinta Comisiei metodice a Facultatii de Stiinte Reale, Economice si
ale Mediului.
Procesul-verbal nr.1 din 26.11 .2024.

Presedintel((:em sie imetodice al Consiliului Facultati de Stiinte Reale, Economice si ale
Mediului (-—r conf. univ., dr. Lidia POPQV
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Discutat si aprobat la sedtmgb nséhuhu\Fac{tMp.é ante Reale, Economice si ale Mediului.
Procesul-verbal nr. 2 din &EI 320343 ) r:‘\( ¢ S
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Informatii de identificare a unitatii de curs
Facultatea: S$tiinte Reale, Economice si ale Mediului
Catedra: Stiinte fizice si ingineresti
Codul si denumirea domeniului general de studiu: 071 Inginerie si activitati
ingineresti
Codul si denumirea domeniului de formare profesionala la ciclul I: 0710 Inginerie
si management
Codul si denumirea specialitatii: 0710.1 Inginerie si management in transportul auto

Denumirea unitatii de curs/modulului: Tehnologii mecanice

Administrarea unitatii de curs

Repartizarea orelor
Codul Nr. de o = < Forma Limba
e : Total S = =
unitatii de | credite s:: 0 @ © >3 de de
curs ECTS 8 € S S 2 evaluare predare
() ] -4 T
)] 4 £
S.03.0.022 4 120 60 60 Examen Romana

Anul de studii si semestrul in care se studiaza: Anul Il, Semestrul IlI
Forma de organizare a invatamantului: Cu frecventa
Regimul unitatiide curs: obligatorie

Categoria formativa: Unitatea de curs de specialitate

Informatii referitoare la cadrul didactic
Numele, prenumele: Cracan Cornel
Titlul si gradul stiintific: asist. univ.
Postul: inginer, lab. Aschierea materialelor masini unelte si scule
Localizarea: Universitatea de Stat ,,Alecu Russo” din Balti, aula 310
Nr. de telefon: 068428403,

E-mail: cornel-88@mail.ru

Localizarea salilor: aula 303

Studii:

2006-2010 — studii universitare de licenta, USARB, Facultatea Tehnica, Fizica,
Matematica si Informatica, specialitatea Educatie tehnologica

2010-2012 - studii postuniversitare de masterat, USARB, Facultatea Stiinte Reale,

Specialitatea Tehnologii de instruire si producere
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2014 — 2018 studii postuniversitare de doctorat, Universitatea Academiei de $tiinte a
Moldovei (Institutul de Fizica aplicata), Specialitatea 251.03 , Tehnologii electrofizice si
ingineria suprafetelor”

Telefon: 068428403,

E-mail:cornel-88@mail.ru, cracan.cornel@usarb.md

Orele de consultatie - conform orarului de la Catedra, consultatiile se ofera fata
in fata, in cadrul grupului pe Viber, posta electronica, videoconferinta (aplicatii

Google.Meet, Zoom)

Integrarea unitatii de curs in programul de studii

Unitatea de curs ,,Tehnologii mecanice” se promoveaza in anul Il de studii, ciclul
I, licenta. Este un curs obligatoriu ce are ca scop pregatirea studentilor in domeniul
tehnic. Unitatea de curs urmareste familiarizarea studentilor cu mijloacele, metodele si
tehnologiile de lucru specifice prelucrarii mecanice a materialelor la masini-unelte.
Odata cu parcurgerea notiunilor teoretice si pe parcursul aplicatiilor practice se impune
cunoasterea tipurilor de tehnici specifice prelucrarii diferitor tipuri de materiale.
Tehnologii mecanice este o disciplina de specialitate, care, la rindul sau, ocupa un rol
deosebit in pregatirea viitorului specialist, dezvoltind aptitudini de lucru mecanic cu
diferite tipuri de materiale, gindirea tehnologica, lucrul in colectiv, deprinderi de lucru la
masgini-unelte pentru prelucrarea materialului prin aschiere. Cunostintele dobindite de
studenti sunt necesare in scopul intelegerii notiunilor de parti componente ale pieselor
si @ modului de asamblare a acestora pentru obtinerea produsului finit facilitind
intelegerea nofiunilor ce urmeaza a fi abordate in cadrul orelor in vederea formarii
competentelor profesionale ale meseriei cuprinse in standardele de performanta.
Unitatea de curs serveste drept baza pentru insusire aprofundata a ciclului de discipline
tehnice (studiul si tehnologia materialelor, mecanisme si organe de masini, masini de
producere a sculelor, s.a.).

Pentru a studia unitatea de curs ,Tehnologii mecanice”, studentul trebuie sa
posede cunostinte dobindite din cadrul unitatilor de curs: ,Proiectarea elementelor de
masini”’, ,Studiul materialelor”, ,Tehnologia materialelor”, care se studiaza la anii
precedenti de studii. Cunostintele obtinute la finalizarea studierii unitatii de curs vor fi
utilizate la promovarea ,Practicii tehnologice” in intreprinderi, la ralizarea lucrarilor de
laborator la unitatile de curs ,Masini de producere a sculelor”, ,Automatizarea in

productie”.
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Exigente si competente prealabile

— Competente de bazad de utilizare a limbajului tehnologic Tn comunicare

profesionala specifica domeniului

— Deprinderea de analiza si luarea deciziilor in diferite situatii, principii si metode
de baza din stiinte tehnice si economice in scopul modelarii i solutionarii problemelor
tehnice;

Competente profesionale si transversale dezvoltate in cadrul unitatii de curs
Competente profesionale:

CP2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor de baza din stiinte tehnice
si economice in scopul modelarii si solutionarii problemelor ingineresti luind in
consideratie economisirea resurselor, protectia muncii si mediului.

CP4. Elaborarea proceselor tehnologice pentru fabricarea produselor in situatji
deosebite, dar analogice, si sa utilizeze solutii cunoscute in rezolvarea problemelor noi.

CP5. Proiectarea functionala, constructiva, a produselor industriale in vederea
gestionarii proceselor de industrializare a produselor gi resurselor intreprinderii in situatii

deosebite cu utilizarea de solutii cunoscute in situatii noi.

Competente transversale:

CT1. Aplicarea regulilor de munca riguroasa si eficienta, manifestarea unei
atitudini responsabile fata de domeniul stiintific si didactic, pentru valorificarea optima si
creativa a propriului potential in situatii specifice, cu respectarea principiilor si a
normelor de etica profesionala.

CT2. Desfasurarea eficienta si eficace a activitatilor organizate in echipa.

CT3. Identificarea oportunitatilor de formare continua si valorificarea eficienta a

resurselor si tehnicilor de invatare pentru propria dezvoltare.

Finalitatile cursului

La finalizarea studierii, studentii vor fi capabili:

- sd aplice cunostintele dobindite la ascutirea sculelor aschietoare pentru
prelucrarea mecanica a materialelor metalice;

- saaplice tehnica de lucru cu instrumente de masura si control;

- sd prelucreze la masini-unelte diferite tipuri de suprafete;

- saelaboreze procesul tehnologic de prelucrare mecanica a pieselor-tip;



- sa utilizeze metode de protectie anticoroziva, tratamente termice si chimico-

termice;

- sda posede modul de asamblare a partilor componente produsului finit.

Continutul unitatii de curs

Laborator — 60 ore

Nr.
or’;irﬁe Tematica si repartizarea orientativa a orelor practice de
ore
1 Introducere. Regulile tehnicii securitatii. Grupuri de materiale pentru scule 4
aschietoare si domeniile lor de utilizare
2 Geometria si ascutirea sculelor aschietoare pentru prelucrarea mecanica 4
prin aschiere. Durabilitatea sculelor agchietoare. Ascutirea cutitelor de
strung, ascutirea burghiilor
3 Aplicarea tehnicii de lucru cu instrumente de masura si control la 4
elaborarea schitelor si desenelor tehnice a pieselor. Tehnica de lucru cu
subler, micrometru, raportor, scoabe, calible filetate, dopuri de trecere
4 Aplicarea masinilor-unelte universale la prelucrarea prin aschiere a diferitor 4
tipuri de suprafete. Elaborarea procesului tehnologic de prelucrare prin
aschiere a pieselor-tip dupa normative tehnice (metoda tabelara)
5 Tehnica prelucrarii prin aschiere a suprafetelor cilindrice exterioare la 4
strung. Fixarea elementelor regimului de aschiere la prelucrarea
suprafetelor prin degrosare si finisare
6 Tehnica prelucrarii prin agchiere a suprafetelor cilindrice interioare la 4
strung. Burghierea gaurilor la strung si strungirea interioara. Fixarea
elementelor regimului de aschiere la prelucrarea suprafetelor prin
degrosare si finisare
7 Tehnica prelucrarii prin aschiere a suprafetelor conice la strung. Fixarea 4
elementelor regimului de agchiere
8 Tehnica filetarii exterioare si interioare. Pregatirea suprafetei pentru 4
filetarea. Taierea filetului exterior cu filiera. Taierea filetului interior cu
tarodul.
9 Tehnica strungirii filetului cu cutit de filetat. Fixarea elementelor regimului 4
de aschiere
10 |Tehnica prelucrarii prin aschiere a gaurilor la masini de burghiat. Fixarea 4
elementelor regimului de agchiere
11 |Tehnica prelucrarii prin aschiere a suprafetelor plane la masini de frezat. 4
Fixarea elementelor regimului de aschiere
12 |Tehnica prelucrarii prin aschiere la masini de rectificat. Fixarea elementelor 4
regimului de aschiere
13 |Aplicatiile proceselor tehnologice de protectie anticoroziva, tratamente 4
termice si chimico-termice a pieselor
14 |Aplicatiile procesului tehnologic de imbinare demontabila a pieselor. 4
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Aplicarea imbinarilor filetate, prin pana, prin cuplaj

15 |Aplicatiile procesului tehnologic de imbinare nedemontabila a pieselor. 4
Aplicarea imbinarilor prin sudare cu arc electric, prin nituri

Strategii / metode de predare si invatare
Pe parcursul studierii unitatii de curs se vor utiliza strategii didactice centrate pe
student: instruire diferentiata, tehnici de dezvoltare a géandirii critice, instruirea prin
problematizare, utilizarea problemelor creative si diverse forme de lucru: frontal, in grup,
in perechi, individual etc. in calitate de strategii de evaluare vor fi utilizate, pe langa
testul scris, proiectul de elaborare a procesului tehnologic de prelucrare a unui articol,

precum si realizarea lucrului practic la masini-unelte.

Activitati de lucru individual al studentului

Studentiilor la inceputul cursului li se propune a elabora procesul tehnologic de
prelucrare mecanica a unui articol din materiale metalice, care consta in: alegerea
tipului si materialului semifabricatelor; alegerea masinilor-unelte si sculelor aschietoare
necesare prelucrarii mecanice a pieselor — partilor componente ale articolului;
elaborarea consecutivitatii prelucrarii pieselor; alegerea elementelor regimului de
aschiere prin metoda tabelara; elaborarea fiselor tehnologice si fiselor-schite; alegerea
instrumentelor de masura si control. Pe parcursul orelor de instruire conform
documentatiei elaborate studenti confectioneaza articolul ales si la finele cursului

prezinta produsul finit. La finele semestrului obtin o nota pentru lucrul individual Nj;.

Evaluarea

Evaluarea studentilor la unitatea de curs ,, Tehnologii mecanice”, se realizeaza in
corespundere cu Regulamentul cu privire la evaluarea rezultatelor academice ale
studentilor in Universitatea de Stat ,Alecu Russo” din Bali.

Evaluarea curenta se efectueaza prin notarea studentului pe parcursul orelor de
laborator. Pe parcursul semestrului la jumatatea unitatii de curs din partea teoretica
studentii vor sustine o evaluare periodica (durata evaluarii este de 1 ora 30 minute).

Studentii care vor absenta si cei care vor obtine o notd mai mica decéat 5 vor
avea posibilitatea sa sustina repetat testul de evaluare periodica.

La examinarea finalad vor fi admisi doar studentii care intrunesc urmatoarele
conditii:

— media evaluarilor curente M. este de cel putin 5;
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— nota la evaluarea periodica Ne, este de cel putin 5;
— nota de la lucru individual N este de cel putin 5;
Nota semestriala Ns se calculeaza ca medie aritmetica dintre aceste ftrei

componente:

Mec+Nep +My;
EE—

N, =

Nota semestriala Ns constituie 60% din nota generala la unitatea de curs.

Evaluarea finala are loc sub forma unui examen scris sau orar sub forma de test
sau bilet (durata examenului este de 1 ora 30 minute).

Nota generala la unitatea de curs ,Tehnologii mecanice” se calculeaza, cu
precizia de pana la doua zecimale, conform formulei:

N, = 0,6 x Ny + 0,4 X N,
unde Ny este nota generala, Ns este nota semestriala, iar Ne este nota de la examen.
Resurse informationale:

Obligatorii:
1. 3ybape 0. M., lMpuembiwes A. B., KOpbeB B. I'., AdaHaceHkoB M. A.
TexHornoau4yeckue npoyecchbl 8 MawUHOCMPOeHUU. Ha3HadyeHue pexumos pe3aHusi u
HOpMuposaHue ornepayul mexaHudeckol obpabomku 3a20mo8oK 8 MalluHOCMPOEHUU.
N30. JlaHu. 2024. 248 cmp. ISBN 978-5-507-49409-5
2. 3ybapes 0. M., lOpbeB B. I'., AdpaHaceHkoB M. A. Pexywmnn nHCTpymeHT M30.
JlaHu. 2023. 482 cmp. ISBN -5-507-49892-5.
3. OELWEHKO, B. H., MAXMYTOB, P. X. , TokapHasi obpabomka. Y4ebHUK. 9-e
naa., nepepab. n gon. Mocka-Bonoraa: 2022,.460 c. ISBN 978-5-9729-0909-4.
4. MAXMYTOB, P. X., ®ELLEHKO, B. H., TokapHas obpabomka.. Mocksa-NHppa-
NrxunHepusa: 2019,.350 c. ISBN 978-5-9729-0131-9
5. baxognp ®ansumartoB, MexaHudeckass o6paboTka MeTannoB pe3aHUeEM:
Y4yebHoe nocobue ans CTyaeHToB TexHuYeckmx By3oB. Mocksa. LAMBERT, 2020, 264
C.

Suplimentare:

1. KUIN X3HCOH, MexaHuyeckasi obpabomka 0ns HadyuHarowux. 111 Pusep Cmpum,
XobokeH, Hbro-[Ikepcu 2018 267 c.

2. OO0 "CAHOBUK" YuebHoe nocobue, TEXHONOIMA OBPABEOTK METAINNOB AB
Sandvik Coromant 2017.391c.

3. MAHOBA A.A., AHVKVH, B.B., BOM H.T. u gp.; CripasoyHuk mexHoroza 2-e u3a.,

nepepab. u dor. - Mockea: MawunHocTpoeHune, 2004. —784 c.
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https://www.litres.ru/author/r-h-mahmutov/
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https://www.amazon.com/s/ref=dp_byline_sr_book_1?ie=UTF8&field-author=%D0%91%D0%B0%D1%85%D0%BE%D0%B4%D0%B8%D1%80+%D0%A4%D0%B0%D0%B9%D0%B7%D0%B8%D0%BC%D0%B0%D1%82%D0%BE%D0%B2&text=%D0%91%D0%B0%D1%85%D0%BE%D0%B4%D0%B8%D1%80+%D0%A4%D0%B0%D0%B9%D0%B7%D0%B8%D0%BC%D0%B0%D1%82%D0%BE%D0%B2&sort=relevancerank&search-alias=books

. TANASE VIOREL, Prelucrari mecanice prin aschiere. Oltenia. Calarasi Romania.
2012, 423 p.

. FRUMUSANU, GABRIEL, Utilaje si echipamente pentru prelucrari mecanice |. Galati
2008, 81 p.



Test de evaluare finala (mostra)
la ,,Tehnologii mecanice”, specialitatea ,,Inginerie si management in transport auto”
a studentului (-ei)

gr.

Aprob
seful catedrei de stiinte fizice si ingineresti
dr., conf.univ. Besliu Vitalie
2023

1. Denumiti si dati definitia unghiurilor geometrice

ale sculelor aschietoare ce se noteaza cu urmatoarele litere ale alfabetului grecesc: a, B, v, @, A.
(10 puncte).

2. ldentificati, pe baza desenelor de mai jos, tipurile de cutite de strung: (10 puncte).

@:@_

3. Determinati viteza de aschiere la prelucrarea semifabricatului de diametrul D mm la

strung, frecventa de rotatie a mandrinei fiind de __ rot/min. (5 puncte).

4. Pentru taierea filetului interior M___ x  cu tarodul este necesara gaura de diametrul
. (5 puncte).

5. Pe baza schitelor de mai jos, sa se identifice tipurile de burghie si sa se precizeze partile
componente: (10 puncte).

6. Calculati unghiul de rotire a portcutitului strungului necesar pentru prelucrarea mecanica a
suprafetei conice exterioare de lungime 100 mm cu diametrul minimal 45 mm si cel maximal 80
mm. (5 puncte).

7. Sa se completeze, in mod corespunzator, spatiile punctate cu notiunile specifice operatiei

de gaurire:

Gaurirea este ......ooooviiciiiiee e de prelucrare a metalelor si aliajelor, cu ajutorul
unor scule..........cccceeiiiiinennee numite ... pe masini de ... (5
puncte).

8. Identificati partile componente ale strungului normal: (10 puncte)
9. Alegeti raspunsul corect prin incercuirea punctului corespunzator: (10 puncte)
1. Dispozitivul portcutit la strungul normal are posibilitatea fixarii simultane pentru: a)
patru cutite de strung; b) doua cutite de strung; c) un singur cutit de strung.
2. Burghiul de centruit se utilizeaza pentru prelucrarea de: a) gauri strapunse b) gauri
infundate; c)gauri de centrare si fixare.
3. Unghiul de degajare al unui cutit de strung este: a) a; b) 8; c) y.
4. La strungurile de gaurit miscarile necesare sunt: a) rotatie; b) avans axial; c) rotatie
si avans axial.
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5. Burghiele cu coada conica se fixeaza in: a) mandrina; b) bucsa de reductie.

10. Pe baza imaginilor de mai jos, sa se identifice tipurile de freze: (10 puncte).

Barem de notare:
,10"—-80-75p.; ,9" - 74-68 p.; ,8” - 57-50 p.; ,7" — 49-40 p.; ,6” — 39-36 p.; ,5" — 35-32 p.;
4" —31-23 p.; ,3"-22-15p.; ,2" - 14-8 p.; ,17 = 7-0 p.
Examenatorul asist. univ. Cracan Cornel
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(Mostra de bilete pentru evaluarea periodica)

UNIVERSITATEA DE STAT "ALECU RUSSO" DIN BALTI
FACULTATEA STIINTE REALE, ECONOMICE $I ALE MEDIULUI
CATEDRA DE STIINTE FIZICE SI INGINERESTI

Aprobat

Seful catedrei

Vitalie Besliu, dr., conf. univ.

BILET DE EXAMINARE LA EVALUAREA PERIODICA nr.
La disciplina Tehnologii mecanice
Specialitatea Inginerie si management (in transport auto), anul de studii 2024-2025
1. Notiuni generale ale procesului de aschiere. Migcari utilizate in procesul de aschiere.
2. Tehnologia strungirii suprafetelor fasonate.

3. Lucru practic.

o 2024 Examinator

UNIVERSITATEA DE STAT "ALECU RUSSO" DIN BALTI
FACULTATEA STIINTE REALE, ECONOMICE SI ALE MEDIULUI
CATEDRA DE STIINTE FIZICE SI INGINERESTI

Aprobat

Seful catedrei

Vitalie Besliu, dr., conf. univ.

BILET DE EXAMINARE LA EVALUAREA PERIODICA nr.
La disciplina Tehnologii mecanice
Specialitatea Inginerie si management (in transport auto), anul de studii 2024-2025
1. Tipuri de sublere. Constructia si folosirea lor.
2. Constructia si geometria cutitului de strung.

3. Lucru practic.

o 2024 Examinator
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